STRUCTURE DE LEVAGE DE - FICHE TECHNIQUE
1500 Lbs AMOVIBLE (OPTIONEL) 27" [5554. 9" [737)]—
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ER UE EN PLA V - DONNEES MOTEUR
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2 6.5 AMP.
| 3/4 HP
| POULIE DE _TRACTIO 08"
1 | -—24" [610]—- FREIN_D'URGENCE N SUR_LE MOTEUR
| g |— 2 DISJONCTEURS (uN Au DESSUS DE L'AUTRE): PAS DU CABLE 0.625"
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DRAWING NAME:
2" [1067] ELEVATOR LAYOUT
Z OUVERTURE 6” X 6" X WUR DEGAGEMENT MNT T ENTREE COTE
] [152 X 152 X NUR] ASC:
AU NIVEAU DU PLAFOND DE LA DETALLS
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